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Pite katowa UPK 1000 tworzy stata rama, w ktorej ulokowane sg pod katem prostym wzgledem siebie dwa silr
tarczowymi. Pity tarczowe poruszajg sie w kierunku pionowym i poziomym. Parametry ciecia, to znaczy wzaje
sterowane komputerowo z pulpitu sterowniczego. Pod ramag maszyny zainstalowany jest tor szynowy, po ktorym pc
z okraglakiem. Tor szynowy sktada sie z modutéw o dtugosci 3 m.
W zaleznosci od wymagan klienta mozna dostarczy¢ UPK 1000 o dtugosci toru 12 m, 18 m, 24 m, ewentualnie wydtuzyc
malnie jeden modut.

PULPIT STERUJACY

Pita katowa UPK 1000 sterowana jest za pomocag nowoczesnego pulpitu
sterowniczego.

Przestawianie pit tarczowych w poziomie i w pionie odbywa sie za po-
mocg systemu sterujgcego OMRON. Posuw wdzka w prawo lub w lewo
sterowany jest za pomocg sterownika.

OPIS TECHNICZNY

Minimalna dtugos¢ cietego okraglaka

WEP

uPK 1000

Maksymalna dtugos¢ cietego okraglaka

Optymalna dtugos¢ cietego okraglaka

Minimalna $rednica cietego okraglaka

Maksymalna srednica cietego okraglaka

Szybkos¢ Posuw u okraglaka sterowalna (mm/s)

Doktadnos¢ ciecia na grubosc¢ i szerokosé

Srednica tarcz pitowych: pozioma

Srednica tarcz pitowych: pionowa

Maksymalny pobdr mocy

Wysokos¢ / Szerokos¢ / Dtugosé z torami

Masa maszyny (18 m wersja)

ZALETY UPK 1000

Dzieki nowemu rozwigzaniu technicznemu i sposobowi ciecia za pomo-
cg dwoch niezaleznych pit tarczowych ustawionych wzgledem siebie
pod katem prostym, pita katowa UPK 1000 odréznia sie konwencjonal-
nych sposobdéw ciecia drewna kilkoma zaletami:

osigga sie dzieki wysokiej wariabilnos$ci ciecia
okraglaka oraz minimalizacji odpadu.
- z umocowanego okraglaka mozna dzieki jego pionowemu i poziomemu przesuwaniu cig¢ profile o réznych
wymiarach, cieciami w kierunku osiowymi i tangencjalnym, bez obracania o 90°.
osigga sie dzieki tegosci ramy maszyny i doktadnosci toru wozka do umocowania okraglaka.
Posuw poziomy i pionowy tarczy mozna dobrac¢ z doktadnoscig 0,1 mm.
' K osiggana jest przez zastosowanie gatunkowych tarczy pitowych z ptytkami z
ow spiekanych lub nozami strugarskimi.
mozliwe jest dzieki konstrukcji maszynowni.

- tarcza pozioma umocowana jest na gtowicy do mocowania o $rednicy 120 mm lub 170 mm
osmiu krytych srub. Jej wymiana trwa okoto 10 min. Tarcza pionowa umocowana jest pomigdzy dwoma kotnierzami do
o srednicy 120 lub 150 mm i zabezpieczona jest za pomoca nakretki centralnej.

é - instalowanie pity UPK 1000 nie wymaga wysokich kosztéw inwestycyjnych. Do réwnej powierzchni beto-
inimalnie 30 cm nalezy przymocowac rame fundamentowag, ktéra stuzy do umocowania torow maszynowni. Tor
1any za pomoca przyrzadu niwelacyjnego. Doktadnos¢ cigcia profili zalezy od ptaskosci toru.

zyny chronione s3a patentem udzielonym Tento projekt sa realizuje s podporou
i o EUROPSKEJ UNIE.
publiki Stowackiej.

Eurépsky fond regionéineho rozvoja

Investicia do Vasej budtcnosti.
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