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Die schwenkbare Kreissagemaschine mit zwei Sageblattern UPK 1000 bildet ein fester Rahmen, in de
zwei Elektromotoren mit Kreissagen angebracht werden. Die Kreissagen sind sowohl in der vertikalen als au

Richtung beweglich. Die Schnittparameter, d.h. die gegenseitige Lage der Sagen, werden vom Steuerpaneel aus ¢

Unter dem Maschinenrahmen wird eine Gleisbahn aufgestellt, in der sich ein Wagen mit Rundholz bewegt. Die Gle
aus Modulen mit einer Lange von 3 m.

Je nach Anforderungen des Kunden kann die UPK 1000 mit einer Bahnlange von 12 m, 18 m und 24 m, bzw. verlangert
destens ein Modul, geliefert werden.

STEUERPANEEL

Die schwenkbare Kreissagemaschine mit zwei Sageblattern UPK 1000
wird Uber ein modernes Steuerpaneel bedient.

Die Verstellung der Sageblatter sowohl in der horizontalen als auch in
der vertikalen Richtung wird durch das Steuersystem OMRON durchge-
fuhrt. Die Verschiebung des Wagens nach rechts oder nach links und
ebenso die Geschwindigkeit werden stufenlos mit einem Betatigungs-
schaltstlick geregelt.

TECHNISCHE BESCHREIBUNG

Mindestlange des zu schneidenden Rundholzmaterials

WEP

uPK 1000

Hochstlange des zu schneidenden Rundholzmaterials

Optimale Schnittlange des Rundholzmaterials

Mindestdurchmesser des zu schneidenden Rundholzmaterials

Hochstdurchmesser des zu schneidenden Rundholzmaterials

Vorschubgeschwindigkeit des Rundholzes - regelbar (mm/sec)

Schnittgenauigkeit, betreffend Dicke und Breite

Durchmesser der Sageblatter: horizontal

Durchmesser der Sageblatter: vertikal
(O] Hochstleistungsbedarf

Hohe / Breite / Lange mit einer Bahn

Gewicht der Maschine (Version 18 m)

VORTEILE DER UPK 1000

Dank der neuen technischen Losung sowie der Art und Weise des
Sagens mittels zwei zueinander senkrecht angeordneten und unab-
hangigen Kreissagen, weist die schwenkbare Kreissage UPK 1000 im
Vergleich mit den konventionellen Arten des Holzsagens sowie der Holz-
bearbeitung mehrere Vorteile auf:

wird durch die hohe Variabilitat beim
Rundholzschneiden sowie durch die Abfallminimierung erreicht.

- vom eingespannten Rundholz kdnnen durch die Verschiebung des vertikalen sowie des horizontalen Sa-
geblattes, ohne um 90° wenden zu mussen, Profile verschiedener Abmessungen sowohl radial als auch tangential geschnitten werden.
1 wird durch die Maschinenrahmen-Steifigkeit sowie die Genauigkeit der Wagenstrecke fur die
ndholzeinspannung erreicht. Sowohl die horizontale als auch die vertikale Verschiebung der Sageblatter kann mit einer Genauig-
on 0,1 mm vorgewahlt werden.

wird durch die Verwendung der Sageblatter hoher Qualitat mit

st dank der Konstruktion des Maschinenrau-

- das horizontale Sageblatt wird am Spannkopf mit einem Durchmesser von 120 mm,
ilfe von acht Schrauben mit Senkkopfen befestigt. Das Auswechseln dauert etwa 10 Minuten. Das vertikale Sageblatt
annflanschen mit einem Durchmesser von 120 bzw. 150 mm befestigt und durch eine Zentralmutter abgesichert.
- die Aufstellung der Sagemaschine UPK 1000 erfordert keine hohen Investitionskos-
ache mit einer Dicke von mindestens 30 cm ist der Grundrahmen einzubringen, der zur Befestigung

ninel raum dient. Die Wagenbahn wird mit Hilfe eines Nivellierinstruments ausgeglichen. Die Sage-

Tento projekt sa reallzu1e s podporou
lachheit der Bahn ab. EURGPSKEJ UNIE.
ion werden durch eine Patenturkunde des Amtes Eurépsky fond regionalneho rozvoja
J Investicia do Vasej buducnosti.
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